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Frese per la lavorazione di acciai
da 50 fino a 70 HRC

ULTRA PRECISION
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114 FAMIGLIE 8140 UTENSILI

Forti di una decennale esperienza nel mondo della meccanica e dell’importazione di prodotti e
componenti da tutto il mondo, il Team Effetierre € il partner ideale per la tua azienda.

Grazie alla dinamicita della struttura aziendale, possiamo importare il prodotto ideale per te in
tempi certi, garantendo la qualita che da sempre ci contraddistingue.

Effetierre mette a disposizione dei propri clienti una diversificata gamma di articoli per la
lavorazione di acciai con oltre 5600 prodotti a catalogo, molti dei quali in pronta consegna.

In brevissimo tempo il tuo ordine sara da te, perché la tua soddisfazione € il nostro piu grande
successo.

SERVIZIO DI AFFILATURA, RIVESTIMENTO
E COSTRUZIONE UTENSILI SPECIALI

A completamento delle esigenze dei nostri clienti offriamo, grazie alla collaborazione con
un’importante societa specializzata nella progettazione e costruzione di utensili a disegno, un
servizio diretto e completo di affilatura e rivestimento per qualsiasi tipologia di lavorazione
meccanica, garantendo un preciso ripristino delle geometrie e dei profili originali.

Lelevato livello di affidabilita aziendale, I’esperienza, il continuo aggiornamento dei tecnici e la
precisione delle macchine a controllo numerico ci permettono di essere sempre qualitativamente
competitivi sul mercato
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2KRB

FRESA SFERICA 2 TAGLI PER NERVATURE m J

Fresa per acciai bonificati e temprati fino a 70 HRC
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Migliorata resistenza all’'usura grazie al nuovo rivestimento L
PVD TISIN-SI e alla rinnovata micrograna.
Elevata tolleranza del filo tagliente.

Ottima finitura superficiale.
Prestazioni eccellenti in alta velocita. D<@6 |+0--0.010 mm

Size D Tolerance

D>@6 |+0~-0.015mm

unita: mm
g?g&gﬁto Diargetro R?gf_])io T';;:E?F{e L?EE%] I'Tl:{{%r;' Gezr[?)bo (P:?gécoetto Dian&etro Re(l'g%io T'é%ﬁ%f]]t-e Ll(d@i]% LTch%l% Ge}r[r;)bo
2KRB 003 010 S04 0.3 0.15 0.3 1 45 4 2KRB 015 140 S04 15 0.75 15 14 50 4
2KRB 003 030 S04 0.3 0.15 0.3 3 45 4 2KRB 015 140 S06S 15 0.75 15 14 50 6
2KRB 004 010 S04 0.4 0.2 0.4 1 45 4 2KRB 015 160 S04 15 0.75 15 16 50 4
2KRB 005 020 S04 0.5 0.25 0.5 2 45 4 2KRB 020 040 S04 2 1.0 2 4 45 4
2KRB 005 030 S04 05 0.25 05 3 45 4 2KRB 020 060 S04 2 1.0 2 6 45 4
2KRB 006 020 S04 0.6 0.3 0.6 2 45 4 2KRB 020 080 S04 2 1.0 2 8 45 4
2KRB 006 030 S04 0.6 0.3 0.6 3 45 4 2KRB 020 100 S04 2 1.0 2 10 45 4
2KRB 006 040 S04 0.6 0.3 0.6 4 45 4 2KRB 020 100 S06S 2 1.0 2 10 50 6
2KRB 006 060 S04 0.6 0.3 0.6 6 45 4 2KRB 020 120 S04 2 1.0 2 12 45 4
2KRB 008 020 S04 08 0.4 08 2 45 4 2KRB 020 140 S04 2 1.0 2 14 50 4
2KRB 008 030 S04 08 0.4 08 3 45 4 2KRB 020 150 S06S 2 1.0 2 15 45 6
2KRB 008 040 S04 08 0.4 08 4 45 4 2KRB 020 160 S04 2 1.0 2 16 50 4
2KRB 008 060 S04 08 0.4 08 6 45 4 2KRB 020 200 S04 2 1.0 2 20 50 4
2KRB 010 030 S04 1 0.5 1 3 45 4 2KRB 020 200 S06S 2 1.0 2 20 60 6
2KRB 010 040 S04 1 0.5 1 4 45 4 2KRB 020 250 S04 2 1.0 2 25 60 4
2KRB 010 050 S04 1 0.5 1 5 45 4 2KRB 025 080 S04 2.5 1.25 2.5 8 45 4
2KRB 010 050 S06S 1 0.5 1 5 45 6 2KRB 030 060 S03 3 1.5 3 6 60 3
2KRB 010 060 S04 1 0.5 1 6 45 4 2KRB 030 100 S06 3 15 3 10 50 6
2KRB 010 080 S04 1 0.5 1 8 45 4 2KRB 030 120 S06 3 15 3 12 50 6
2KRB 010 100 S04 1 0.5 1 10 45 4 2KRB 030 140 S06 3 15 3 14 60 6
2KRB 010 100 S06S 1 0.5 1 10 45 6 2KRB 030 160 S06 3 1.5 3 16 60 6
2KRB 010 120 S04 1 0.5 1 12 45 4 2KRB 030 180 S06 3 1.5 3 18 60 6
2KRB 010 140 S04 1 0.5 1 14 50 4 2KRB 030 200 S06 3 15 3 200 60 6
2KRB 012 060 S04 1.2 0.6 1.2 6 45 4 2KRB 030 250 S06 3 1.5 3 25 65 6
2KRB 012 080 S04 1.2 0.6 1.2 8 45 4 2KRB 030 300 S06 3 1.5 3 30 70 6
2KRB 012 100 S04 1.2 0.6 1.2 10 45 4 2KRB 040 080 070 4 2.0 4 8 70 4
2KRB 012 120 S04 1.2 0.6 1.2 12 45 4 2KRB 040 080 S06 4 2.0 4 8 50 6
2KRB 015 030 S04 15 0.75 15 3 45 4 2KRB 040 120 S06 4 2.0 4 12 50 6
2KRB 015 040 S04 15 0.75 15 4 45 4 2KRB 040 160 S06 4 2.0 4 16 60 6
2KRB 015 060 S04 15 0.75 15 6 45 4 2KRB 040 200 S06 4 2.0 4 20 60 6
2KRB 015 080 S04 15 0.75 15 8 45 4 2KRB 040 250 S06 4 2.0 4 25 65 6
2KRB 015 100 S04 15 0.75 15 10 45 4 2KRB 040 300 S06 4 2.0 4 30 70 6
2KRB 015 100 S06S 15 0.75 15 10 45 6 2KRB 060 300 070 6 3.0 6 30 70 6
2KRB 015 120 S04 15 0.75 15 12 45 4

Materiale Pronta Consegna * Parametri di taglio: pag. 17
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FRESA SFERICA 2 TAGLI SERIE STANDARD

Fresa per acciai bonificati e temprati fino a 70 HRC

* Migliorata resistenza all’usura grazie al nuovo

rivestimento PVD TISIN-SI e alla rinnovata micrograna.

* Elevata tolleranza del filo tagliente.

« Ottima finitura superficiale.
* Prestazioni eccellenti in alta veloci

i " " Lungh.
g?g&gito Dlan&etro Rz(lgglo Ta%lj?)nte
2KCB 020 050 S06 2 1.0 5
2KCB 025 060 S06 2.5 1.25 6
2KCB 030 080 S06 3 15 8
2KCB 040 080 060 4 2.0 8
2KCB 040 080 S06 4 2.0 8
2KCB 050 100 S06 5 25 10
2KCB 060 120 060S 6 3.0 12

Materiale Pronta Consegna

Size D Tolerance
D<@6 [+0--0.010 mm
D2@6 |+0--0.015mm
unita: mm
LT%'{%';' Ga(r[r)l)bo g?g{;gﬁto Dianaetro Re(lggio T:%E?Ft'e I:rl(’)(%lg' G?rg)bo
60 6 2KCB 060 120 090 6 3.0 12 90 6
60 6 2KCB 080 140 080S 8 4.0 14 80 8
60 6 2KCB 080 140 100 8 4.0 14 100 8
60 4 2KCB 100 180 085S 10 5.0 18 85 10
70 6 2KCB 100 180 100 10 5.0 18 100 10
80 6 2KCB 120 220 085S 12 5.3 22 85 12
60 6 2KCB 120 220 110 12 6.0 22 110 12
* Parametri di taglio: pag. 18
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2KCR
FRESA TORICA 2 TAGLI PER NERVATURE w
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Fresa per acciai bonificati e temprati fino a 70 HRC @ @ﬁ S ﬂ
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Migliorata resistenza all’'usura grazie al nuovo RN

rivestimento PVD TISIN-SI e alla rinnovata micrograna. L T
Elevata tolleranza del filo tagliente. ‘

Ottima finitura superficiale.
Prestazioni eccellenti in alta velocita. D<@6 |+0--0.010 mm

Size D Tolerance

D2@6 |+0--0.015mm

unita: mm
gl?:(lj((:)?;to Dianq]jetro Ra(gRg)io T:%ﬁ?ﬁt-e L?@E‘? |_TL(IJ(ft§|2- G?B})bo g?:(;g:to Diargetro Raz%io Té%ﬁ?gie L:dl?'z%] Ii}‘l’(rﬁ'g- G;}Bw)bo
2KCR 0050005010 0.5 0.05 07 1 45 4 2KCR 020 002 160 2 0.2 3 16 50 4
2KCR 005001010 05 0.1 07 1 45 4 2KCR 020 005 060 2 0.5 3 6 45 4
2KCR006 001020 0.6 0.1 0.9 2 45 4 2KCR 020 005 080 2 0.5 3 8 45 4
2KCR 008001020 08 0.1 1.2 2 45 4 2KCR 020 005 100 2 0.5 3 10 45 4
2KCR 008002040 0.8 0.2 1.2 4 45 4 2KCR 020 005 120 2 0.5 3 12 45 4
2KCR 010 001 040 1 0.1 15 4 45 4 2KCR 020 005 160 2 0.5 3 16 50 4
2KCR 010 001 060 1 0.1 15 6 45 4 2KCR 030 002 080 3 0.2 45 8 50 6
2KCR 010 001 080 1 0.1 15 8 45 4 2KCR 030 002 100 3 0.2 4.5 10 50 6
2KCR 010 002 040 1 0.2 15 4 45 4 2KCR 030 002 120 3 0.2 4.5 12 50 6
2KCR 010 002 060 1 0.2 15 6 45 4 2KCR 030 002 160 3 0.2 4.5 16 60 6
2KCR 010 002 080 1 0.2 15 8 45 4 2KCR 030 002 200 3 0.2 4.5 20 60 6
2KCR 012 001 060 1.2 0.1 1.8 6 45 4 2KCR 030 005 080 3 0.5 45 8 50 6
2KCR 012 001 100 1.2 0.1 1.8 10 45 4 2KCR 030 005 100 3 0.5 45 10 50 6
2KCR 012 002 060 1.2 0.2 1.8 6 45 4 2KCR 030 005 120 3 0.5 45 12 50 6
2KCR 012 002 100 1.2 0.2 1.8 10 45 4 2KCR 030 005 160 3 0.5 45 16 60 6
2KCR 015 002 040 15 0.2 2.3 4 45 4 2KCR 030 005 200 3 0.5 45 20 60 6
2KCR 015 002 060 1.5 0.2 2.3 6 45 4 2KCR 040 002 080 4 0.2 6 8 50 6
2KCR 015 002 080 15 0.2 2.3 8 45 4 2KCR 040 002 100 4 0.2 6 10 50 6
2KCR 015 002 100 1.5 0.2 2.3 10 45 4 2KCR 040 002 120 4 0.2 6 12 50 6
2KCR 015 002 120 15 0.2 2.3 12 45 4 2KCR 040 002 160 4 0.2 6 16 60 6
2KCR 015 002 160 1.5 0.2 2.3 16 50 4 2KCR 040 002 200 4 0.2 6 20 60 6
2KCR 015 060 S06 15 0.3 2.3 6 70 6 2KCR 040 002 250 4 0.2 6 25 65 6
2KCR 015 005 040 1.5 0.5 2.3 4 45 4 2KCR 040 005 080 4 0.5 6 8 50 6
2KCR 015 005 060 15 0.5 2.3 6 45 4 2KCR 040 005 100 4 0.5 6 10 50 6
2KCR 015 005 080 15 0.5 2.3 8 45 4 2KCR 040 005 120 4 0.5 6 12 50 6
2KCR 015 005 100 15 0.5 2.3 10 45 4 2KCR 040 005 160 4 0.5 6 16 60 6
2KCR 015 005 120 15 0.5 2.3 12 45 4 2KCR 040 005 200 4 0.5 6 20 60 6
2KCR 015 005 160 15 0.5 2.3 16 50 4 2KCR 040 005 250 4 0.5 6 25 65 6
2KCR 020 002 060 2 0.2 3 6 45 4 2KCR 060 005 200 6 0.5 9 20 60 6
2KCR 020 002 080 2 0.2 3 8 45 4 2KCR 060 010 200 6 1.0 9 20 60 6
2KCR 020 002 100 2 0.2 3 10 45 4 2KCR 080 005 240 8 0.5 12 24 65 8
2KCR 020 002 120 2 0.2 3 12 45 4 2KCR 080 010 240 8 1.0 12 24 65 8

Materiale Pronta Consegna * Parametri di taglio: pag. 17
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4KCR

FRESA TORICA 4 TAGLI PER NERVATURE M -

Fresa per acciai bonificati e temprati fino a 70 HRC ® mfu =]

Migliorata resistenza all’'usura grazie al nuovo rivestimento
PVD TISIN-SI e alla rinnovata micrograna.

Elevata tolleranza del filo tagliente.
Ottima finitura superficiale. Size D Tolerance

Prestazioni eccellenti in alta velocita. D<@6 |+0--0.010 mm
D>@6 |+0--0.015mm

unita: mm
i f f Lungh.  Lungh. Lungh. H f f Lungh.  Lungh. Lungh.

brodotto b " Tahme U Tade g SROSEL SO M malel U Tole S
4KCR 010 001 040 1 0.1 15 4 45 4 4KCR 040 002 160 4 0.2 6 16 60 6
4KCR 010 001 060 1 0.1 15 6 45 4 4KCR 040 002 200 4 0.2 6 20 60 6
4KCR 010 002 040 1 0.2 15 4 45 4 4KCR 040 002 250 4 0.2 6 25 65 6
4KCR 010 002 060 1 0.2 15 6 45 4 4KCR 040 005 100 4 0.5 6 10 5 6
4KCR 015 002 060 15 0.2 2.3 6 45 4 4KCR 040 005 120 4 0.5 6 12 50 4
4KCR 015 002 080 1.5 0.2 2.3 8 45 4 4KCR 040 005 S06 4 0.5 6 12 50 6
4KCR 015 005 060 15 05 2.3 6 45 4 4KCR 040 005 160 4 0.5 6 16 50 4
4KCR 015 005 080 15 05 2.3 8 45 4 4KCR 040 160 S06 4 0.5 6 16 60 6
4KCR 020 002 060 2 0.2 3 6 5 4 4KCR 040 005 200 4 0.5 6 20 60 6
4KCR 020 002 080 P 0.2 3 8 5 4 4KCR 040 005 250 4 0.5 6 25 65 6
4KCR 020 002 100 2 0.2 3 10 45 4 4KCR 040 010 S06 4 1.0 6 16 60 6
4KCR 020 002 100S 2 0.2 3 10 45 6 4KCR 040 010 250 4 1.0 6 25 65 6
4KCR 020 002 120 2 0.2 3 1 45 4 4KCR 060 005 200 6 0.5 9 20 60 6
4KCR 020 005 060 2 05 3 6 5 4 4KCR 060 005 300 6 0.5 9 30 80 6
4KCR 020 005 080 2 05 3 8 5 4 4KCR 060 010 200 6 1.0 9 20 60 6
4KCR 020 005 100 2 05 3 10 45 4 4KCR 060 010 300 6 1.0 9 30 80 6
4KCR 020 005 100S 2 05 3 10 5 6 4KCR 060 015 200 6 15 9 20 60 6
4KCR 020 005 120 2 0.5 3 12 45 4 4KCR 060 015 300 6 15 9 30 80 6
4KCR 020 005 200S 2 05 3 20 60 6 4KCR 080 005 240 8 0.5 12 24 65 8
4KCR 030 002 080 3 0.2 45 8 50 6 4KCR 080 005 300 8 0.5 12 30 90 8
4KCR 030 002 100 3 0.2 45 10 5 3 4KCR 080 010 240 8 1.0 12 24 65 8
4KCR 030 002 S04 3 0.2 45 10 50 4 4KCR 080 010 300 8 1.0 12 30 90 8
4KCR 030 002 120 3 0.2 45 12 50 6 4KCR 080 020 240 8 2.0 12 24 65 8
4KCR 030 002 160 3 0.2 45 16 60 6 4KCR 080 020 300 8 20 12 30 90 8
4KCR 030 002 200 3 0.2 45 20 60 6 4KCR 100 005 300 10 0.5 15 30 70 10
4KCR 030 005 080 3 05 45 8 50 6 4KCR 100 005 090S 10 0.5 15 30 90 10
4KCR 030 005 100 3 0.5 45 10 50 3 4KCR 100 005 400 10 05 15 40 100 10
4KCR 030 005 S04 3 05 45 10 50 4 4KCR 100 010 300 10 1.0 15 30 70 10
4KCR 030 005 S06 3 05 45 10 5 6 4KCR 100 010 090S 10 1.0 15 30 90 10
4KCR 030 005 120 3 05 45 12 50 6 4KCR 100 010 400 10 1.0 15 40 100 10
4KCR 030 005 160 3 05 45 16 60 6 4KCR 100 020 300 10 2.0 15 30 70 10
4KCR 030 005 200 3 05 45 20 60 6 4KCR 120 005 300 12 0.5 18 30 80 12
4KCR 030 005 250 3 05 45 25 65 6 4KCR 120 005 110L 12 0.5 18 30 10 12
4KCR 030 010 160 3 10 45 16 60 6 4KCR 120 005 400 12 0.5 18 40 110 12
4KCR 030 010 250 3 10 45 2% 65 6 4KCR 120 010 300 12 1.0 18 30 80 12
4KCR 040 002 100 4 0.2 6 10 50 6 4KCR 120 010 110L 12 1.0 18 30 110 12
4KCR 040 002 120 4 0.2 6 12 50 4 4KCR 120 010 400 12 1.0 18 40 10 12
4KCR 040 002 S06 4 0.2 6 12 50 6 4KCR 120 020 300 12 2.0 18 30 80 12

4KCR 120 020 110L 12 2.0 18 30 110 12

Materiale Pronta Consegna * Parametri di taglio: pag. 19
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4KEM

FRESA CILINDRICA 4 TAGLI SERIE STANDARD - ELICA 45°

Fresa per acciai bonificati e temprati fino a 70 HRC

%%qﬁgj“L q}

Migliorata resistenza all’'usura grazie al nuovo rivestimento

PVD TISIN-SI e alla rinnovata micrograna. % g[@ “jg
|

Elevata tolleranza del filo tagliente.

Ottima finitura superficiale.

- o a o Size D Tolerance
Prestazioni eccellenti in alta velocita. D<@6 | +0~0.010mm

D=>@6 | +0~-0.015mm

unita: mm
Codice Diametro Lungh. Lungh. Gambo Codice Diametro Lungh. Lungh. Gambo
Tagliente Totale Tagliente Totale
Prodotto 0 ) (L) () Prodotto 0 ) (L) ()
4KEM 040 100 060 4 10 60 4 4KEM 100 250 070 10 25 70 10
4KEM 040 100 S06 4 10 50 6 4KEM 120 300 080 12 30 80 12
4KEM 060 150 050 6 15 50 6 4KEM 160 400 100 16 40 100 16
4KEM 080 200 065 8 20 65 8 4KEM 200 450 100 20 45 100 20
Materiale Pronta Consegna * Parametri di taglio: pag. 21

FRESA CILINDRICA 4 TAGLI SERIE STANDARD - ELICA 30°

Fresa per acciai bonificati e temprati fino a 70 HRC

Migliorata resistenza all’'usura grazie al nuovo rivestimento

PVD TISIN-SI e alla rinnovata micrograna. L
Elevata tolleranza del filo tagliente.
Ottima finitura superficiale. Size DiTolerance
.. - . D<@6 |+0--0.010mm
Prestazioni eccellenti in alta velocita.
D> @6 -0~ -0.015mm
unita: mm
Codice Diametro Lungh. Lungh. Gambo Codice Diametro Lufiglin Ll Gambo
Taglient Total Taglient Total
Prodotto 0 e iy (D) Prodotto 0 Bt iy (D)
4KCE 030 100 S06 3 10 50 6 4KCE 080 200 065 8 20 65 8
4KCE 040 120 S06 4 12 50 6 4KCE 100 250 070 10 25 70 10
4KCE 050 150 S06 5 15 50 6 4KCE 120 300 080 12 30 80 12
4KCE 060 150 075 6 15 75 6
Materiale Pronta Consegna * Parametri di taglio: pag. 20
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KK SPE

Fresaperacciaibonificatietempratifinoa62HRC

Migliorata resistenza all’'usura grazie al rivestimento PVD

a base Si.
Elevata tolleranza del filo tagliente.
Ottima finitura superficiale.

Prestazioni eccellenti in alta velocita garantita dal metallo duro

Ultra micrograna (0,2pm).

Codice Diametro
Prodotto 0
2SRB 001 003 S04 0.1
2SRB 001 005 S04 0.1
2SRB 002 005 S04 0.2
2SRB 002 010 S04 0.2
2SRB 002 015 S04 0.2
2SRB 002 020 S04 0.2
2SRB 003 010 S04 0.3
2SRB 003 015 S04 0.3
2SRB 003 020 S04 0.3
2SRB 003 030 S04 0.3
2SRB 003 040 S04 0.3
2SRB 003 050 S04 0.3
2SRB 004 010 S04 04
2SRB 004 020 S04 04
2SRB 004 030 S04 04
2SRB 004 040 S04 04
2SRB 004 050 S04 0.4
2SRB 004 060 S04 04
2SRB 004 080 S04 0.4
2SRB 004 100 S04 0.4
2SRB 005 010 S04 0.5
2SRB 005 020 S04 0.5
2SRB 005 030 S04 0.5
2SRB 005 040 S04 0.5
2SRB 005 050 S04 0.5
2SRB 005 060 S04 0.5
2SRB 005 080 S04 0.5
2SRB 005 100 S04 0.5
2SRB 005 120 S04 0.5
2SRB 005 140 S04 0.5
2SRB 006 010 S04 0.6
2SRB 006 020 S04 0.6
2SRB 006 030 S04 0.6
2SRB 006 040 S04 0.6
2SRB 006 050 S04 0.6
2SRB 006 060 S04 0.6
2SRB 006 080 S04 0.6
2SRB 006 100 S04 0.6
2SRB 006 120 S04 0.6
2SRB 006 140 S04 0.6
2SRB 006 160 S04 0.6
2SRB 007 020 S04 0.7
2SRB 007 040 S04 0.7
2SRB 007 080 S04 0.7
2SRB 007 100 S04 0.7
2SRB 007 120 S04 0.7
2SRB 008 020 S04 0.8
2SRB 008 040 S04 0.8
2SRB 010 020 S04 1
2SRB 010 030 S04 1

Materiale Pronta Consegna

Raggio
(R.)

0.05
0.05
01
0.1
0.1
01
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.25
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35
0.4
0.4
0.5
0.5

Lungh.
Tagliente
(L1)
0.3
0.5
0.2
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.7
0.7
0.7
0.7
0.7
0.8
0.8
1
1

A Codice
(L2) (L) Prodotto
40 2SRB 010 040 S04
= 40 2SRB 010 050 S04
0.5 40 2SRB 010 060 S04
1 40 2SRB 010 080 S04
1.5 40 2SRB 010 100 S04
2 40 2SRB 010 120 S04
1 40 2SRB 010 140 S04
15 40 2SRB 010 160 S04
2 40 2SRB 010 180 S04
3 40 2SRB 010 200 S04
4 40 2SRB 010 220 S04
B 40 2SRB 010 250 S04
1 40 2SRB 012 040 S04
2 40 2SRB 012 060 S04
3 40 2SRB 012 080 S04
4 40 2SRB 012 100 S04
5 40 2SRB 012 120 S04
6 40 2SRB 012 160 S04
8 40 2SRB 012 200 S04
10 40 2SRB 012 240 S04
1 45 2SRB 014 060 S04
2 45 2SRB 014 080 S04
3 45 2SRB 014 120 S04
4 45 2SRB 014 160 S04
5 45 2SRB 015 030 S04
6 45 2SRB 015 040 S04
8 45 2SRB 015 060 S04
10 45 2SRB 015 080 S04
12 45 2SRB 015 100 S04
14 45 2SRB 015 120 S04
1 45 2SRB 015 140 S04
2 45 2SRB 015 160 S04
3 45 2SRB 015 180 S04
4 45 2SRB 015 200 S04
5 45 2SRB 015 220 S04
6 45 2SRB 015 250 S04
8 45 2SRB 015 300 S04
10 45 2SRB 016 060 S04
12 45 2SRB 016 080 S04
14 45 2SRB 016 120 S04
16 45 2SRB 016 160 S04
2 45 2SRB 016 200 S04
4 45 2SRB 018 060 S04
8 45 2SRB 018 080 S04
10 45 2SRB 018 120 S04
12 45 2SRB 018 160 S04
2 45 2SRB 018 200 S04
4 45 2SRB 020 040 S04
2 45 2SRB 020 060 S04
S 45 2SRB 020 080 S04
|EFFETIERRE |
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R
P =] K
‘ Lt ‘Lz ‘ J‘[
Size D Tolerance
D < 26 +0~-0.01mm
D> 026 +0~-0.015mm
unita: mm
Dameto  Fago migiene Utle Tos
: (L1) (L2) ()
1 0.5 1 4 45
1 0.5 1 5 45
1 0.5 1 6 45
1 0.5 1 8 45
1 0.5 1 10 50
1 0.5 1 12 50
1 0.5 1 14 50
1 0.5 1 16 50
1 0.5 1 18 50
1 0.5 1 20 50
1 0.5 1 22 60
1 0.5 1 25 60
1.2 0.6 1.2 4 45
1.2 0.6 1.2 6 45
1.2 0.6 1.2 8 45
1.2 0.6 1.2 10 50
1.2 0.6 1.2 12 50
1.2 0.6 1.2 16 50
1.2 0.6 1.2 20 50
1.2 0.6 1.2 24 60
14 0.7 14 6 45
14 0.7 14 8 45
14 0.7 14 12 50
14 0.7 14 16 50
15 0.75 15 3 45
1.5 0.75 15 4 45
15 0.75 15 6 45
1.5 0.75 15 8 45
15 0.75 15 10 50
15 0.75 1.5 12 50
15 0.75 15 14 50
1.5 0.75 1.5 16 50
15 0.75 15 18 50
1.5 0.75 15 20 50
15 0.75 1.5 22 60
15 0.75 15 25 60
15 0.75 15 30 70
1.6 0.8 1.6 6 45
1.6 0.8 16 8 45
1.6 0.8 1.6 12 50
1.6 0.8 1.6 16 50
1.6 0.8 1.6 20 50
18 0.9 18 6 45
1.8 0.9 1.8 8 45
1.8 0.9 1.8 12 50
18 0.9 18 16 50
1.8 0.9 1.8 20 50
2 1 2 4 45
2 1 2 6 45
2 1 2 8 45

* Parametri di taglio: pag. 17
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i SPE

Codice Diametro Raggio
Prodotto 0 (R.)
2SRB 020 100 S04 2 1
2SRB 020 120 S04 2 1
2SRB 020 140 S04 2 1
2SRB 020 160 S04 2 1
2SRB 020 180 S04 2 1
2SRB 020 200 S04 2 1
2SRB 020 220 S04 2 1
2SRB 020 250 S04 2 1
2SRB 020 300 S04 2 1
2SRB 020 350 S04 2 1
2SRB 020 400 S04 2 1
2SRB 020 450 S04 2 1
2SRB 025 080 S04 25 1.25
2SRB 025 100 S04 25 1.25
2SRB 025 160 S04 2.5 1.25
2SRB 025 200 S04 25 1.25
2SRB 025 250 S04 2.5 1.25
2SRB 025 300 S04 2.5 1.25
2SRB 025 350 S04 25 1.25
2SRB 030 060 S06 3 15
2SRB 030 080 S06 3 15
2SRB 030 100 S06 3 15
2SRB 030 120 S06 3 15
2SRB 030 160 S06 3] 15

Materiale Pronta Consegna

Lungh.
Tagliente
(L1)

NN
U_IU_II'\)I\?I'\)I\JI\DI'\DI\)I\DI\)I\)I\DI\)

i SPE

Fresaperacciaibonificatietempratifinoa62HRC

jorata resistenza all’'usura grazie al rivestimento PVD

ase Si.
levata tolleranza del filo tagliente.
ttima finitura superficiale.

restazioni eccellenti in alta velocita garantita dal metallo duro

[tra micrograna (0,2pm).

Codice Diametro Raggio
Prodotto 0 R)
2SCB 030 080 S04 3 15
2SCB 040 080 060 4 2
2SCB 040 080 080 4 2
2SCB 050 080 S05 5) 2.5
2SCB 050 100 S06 5 2.5
2SCB 060 120 080 6 &
2SCB 060 120 100 6 3

Materiale Pronta Consegna

10

Lungh.
Tagliente
(L1)

8
8
8
8
10

12
12

g ww Codice
(L2) L Prodotto
10 50 2SRB 030 200 S06
12 50 2SRB 030 250 S06
14 50 2SRB 030 300 S06
16 50 2SRB 030 350 S06
18 50 2SRB 030 400 S06
20 50 2SRB 040 080 S06
22 60 2SRB 040 100 S06
25 60 2SRB 040 120 S06
30 70 2SRB 040 160 S06
89 70 2SRB 040 200 S06
40 80 2SRB 040 250 S06
45 80 2SRB 040 300 S06
8 45 2SRB 040 350 S06
10 50 2SRB 040 400 S06
16 50 2SRB 050 200 S06
20 60 2SRB 050 250 S06
25 60 2SRB 050 300 S06
30 70 2SRB 050 400 S06
35 70 2SRB 050 450 S06
6 50 2SRB 050 500 S06
8 50 2SRB 060 150 S06
10 50 2SRB 060 300 S06
12 50 2SRB 080 250 060
16 60 2SRB 080 300 100
Lungh. Gambo Codice
T?Ble D) Prodotto
50 4 2SCB 080 140 090
60 4 2SCB 080 140 110
80 4 2SCB 100 180 100
80 5 2SCB 100 180 120
75 6 2SCB 120 220 110
80 6 2SCB 120 220 130
100 6
|EFFETIERRE |

OC0EE0

unita: mm
Dlargetro R?gg)w T';S{}Sﬁ'{e Lﬂ?i?eh ; L'Floqgré

9 (L1) (L2) (L)
3 15 3 20 60
3 1.5 3 25 65
3 15 3 30 70
3 15 3 35 75
3 1.5 3 40 80
4 2 4 8 50
4 2 4 10 50
4 2 4 12 50
4 2 4 16 60
4 2 4 20 60
4 2 4 25 65
4 2 4 30 70
4 2 4 35 75
4 2 4 40 80
5 25 6 20 60
5 25 6 25 70
5 2.5 6 30 75
5 25 6 40 80
5 25 6 45 90
5 2.5 6 50 100
6 3 10 15 55
6 3 10 30 110
8 4 12 25 60
8 4 12 30 100

* Parametri di taglio: pag.17

oceee0

L1 N
Size D Tolerance
D <26 +0~-0.01mm
D>@6 | +0~-0.015mm
unita: mm
Diametro Raggio le;glrilgrl;lt'e I:r%?gl% Gambo

)
8 4 14 90 8
8 4 14 110 8
10 5 18 100 10
10 B 18 120 10
12 6 22 110 12
12 6 22 130 12

* Parametri di taglio: pag.18



K SPE

Fresaperacciaibonificatietempratifinoa62HRC

Ottima resistenza all’'usura grazie al rivestimento PVD a base Si.

Elevata tolleranza del filo tagliente.

Ottima finitura superficiale.
Prestazioni eccellenti in alta velocita garantita dal metallo duro
Ultra micrograna (0,2pum).

Codice
Prodotto

2RCR 005 0005 010
2RCR 005 0005 015
2RCR 005 0005 020
2RCR 005 0005 025
2RCR 005 001 010
2RCR 005 001 015
2RCR 005 001 020
2RCR 005 001 025
2RCR 006 0005 020
2RCR 006 0005 030
2RCR 006 0005 040
2RCR 006 0005 060
2RCR 006 001 020
2RCR 006 001 030
2RCR 006 001 040
2RCR 006 001 060
2RCR 007 001 020
2RCR 007 001 040
2RCR 008 001 020
2RCR 008 001 040
2RCR 008 001 060
2RCR 008 002 020
2RCR 008 002 040
2RCR 008 002 060
2RCR 010 001 040
2RCR 010 001 060
2RCR 010 001 080
2RCR 010 001 100
2RCR 010 001 120
2RCR 010 001 160
2RCR 010 001 200
2RCR 010 002 040
2RCR 010 002 060
2RCR 010 002 080
2RCR 010 002 100
2RCR 010 002 120
2RCR 010 002 160
2RCR 010 002 200
2RCR 010 003 040
2RCR 010 003 060
2RCR 010 003 080
2RCR 010 003 100
2RCR 010 003 120
2RCR 010 003 160
2RCR 010 003 200
2RCR 012 001 040

Materiale Pronta Consegna

Diametro
0

0.5
05
0.5
0.5
05
0.5
0.5
05
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.7
0.7
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

GGG GO GG GG G G G TGy

Raggio
(R)
0.05
0.05
0.05
0.05
0.1
0.1
0.1
0.1
0.05
0.05
0.05
0.05
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.2
0.2
0.2
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.1

Lungh.
Tagliente
(L)

0.5
05
0.5
0.5
05
0.5
0.5
05
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.7
0.7
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8

GGG GO GG O UG G GG TG Y

1.2

Utile

DO RANOOAEANDENOORWNOD P WLWDN:

N — — — N — — — N — — —
PSoNOPIIPScoacNORPRIIEAPSdzOO®

(L)
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
50
50
50
50
45
45
45
50
50
50
50
45
45
45
50
50
50
50
45

Lungh. Lungh.
Totale Gambo

(D)

AEE A DEDEDDEEAEDDDAEDEDAEDDDEEDEDDDEEDSEDRAEDDDEDAEDDDDDEDEDDDEDSEDRAEDDDEDAEDDDEDSEDRADDDEBAEDDDSEDNS

Codice
Prodotto

2RCR 012 001 060
2RCR 012 001 080
2RCR 012 001 100
2RCR 012 001 120
2RCR 012 001 160
2RCR 012 001 200
2RCR 012 002 040
2RCR 012 002 060
2RCR 012 002 080
2RCR 012 002 100
2RCR 012 002 120
2RCR 012 002 160
2RCR 012 002 200
2RCR 012 003 040
2RCR 012 003 060
2RCR 012 003 080
2RCR 012 003 100
2RCR 012 003 120
2RCR 012 003 160
2RCR 012 003 200
2RCR 015 001 040
2RCR 015 001 060
2RCR 015 001 080
2RCR 015 001 100
2RCR 015 001 120
2RCR 015 001 160
2RCR 015 001 200
2RCR 015 001 220
2RCR 015 001 250
2RCR 015 002 040
2RCR 015 002 060
2RCR 015 002 080
2RCR 015 002 100
2RCR 015 002 120
2RCR 015 002 160
2RCR 015 002 200
2RCR 015 002 220
2RCR 015 002 250
2RCR 015 003 040
2RCR 015 003 060
2RCR 015 003 080
2RCR 015 003 100
2RCR 015 003 120
2RCR 015 003 160
2RCR 015 003 200
2RCR 015 003 220

|EFFETIERRE |

O00e®

20.2~26

Q

28~016

— |

@Ei:ﬂ

@

Size

D Tolerance

D=6 +0~ -0.0Imm
D> 6 +0~ -0.015mm
unita: mm

Diametro Raggio
0 (R)

12 01 12 6
12 01 12 8
1.2 0.1 1.2 10
12 0.1 12 12
1.2 01 12 16
1.2 0.1 1.2 20
12 0.2 12 4
12 0.2 12 6
1.2 0.2 12 8
12 0.2 12 10
12 0.2 1.2 12
1.2 0.2 12 16
12 0.2 12 20
12 0.3 12 4
1.2 0.3 12 6
12 0.3 12 8
12 0.3 1.2 10
1.2 0.3 12 12
12 0.3 12 16
12 0.3 12 20
1.5 0.1 1.5 4
1.5 01 1.5 6
15 0.1 1.5 8
1.5 0.1 1.5 10
1.5 01 1.5 12
1.5 0.1 1.5 16
1.5 0.1 1.5 20
1.5 0.1 1.5 22
1.5 0.1 15 25
1.5 0.2 1.5 4
1.5 0.2 1.5 6
1.5 0.2 15 8
1.5 0.2 1.5 10
1:5) 0.2 1:8 12
1.5 0.2 15 16
1.5 0.2 1.5 20
1.5 0.2 1.5 22
15 0.2 15 25
1.5 0.3 1.5 4
128 0.3 128 6
15 0.3 15 8
1.5 0.3 1.5 10
1.5 0.3 1.5 12
15 0.3 15 16
1.5 0.3 1.5 20
1:8) 0.3 128 22

Lungh.  Lungh. Lungh.
Tagliente  Utile Gambo
) (L2

T(zta)le )
45
45
50
50
50
50
45
45
45
50
50
50
50
45
45
45
50
50
50
50
45
45
45
50
50
50
50
60
60
45
45
45
50
50
50
50
60
60
45
45
45
50
50
50
50
60

AAE DA DEDAEDDEEERARDDDEEDDDDDEDREDDDEDNEDRADDDEDAEDDDEDEDREDDERAEDDDEDEDEDDEDEDDDDERADDDEDS

* Parametri di taglio: pag.17
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i SPE -

unita: mm

Codice i i Lungh. Lungh. Lungh. Codice i i Lungh. Lungh. Lungh.
Prodotto Dmn&etro RaEgRg)po Ta?:_'-?)me ‘(ﬂﬁ To(tljle Gzigw)bo Prodotto Dlanaetro Ra}?glo Tag(;ll_|1e)nte EJEIZI? T?tsle Ga}rg)bo
2RCR 015 003 250 1.5 0.3 1.5 25 60 4 2RCR 030 003 350 S 0.3 S 35 75 6
2RCR 015 005 040 15 0.5 1.5 4 45 4 2RCR 030 003 400 3 0.3 3 40 80 6
2RCR 015 005 060 1.5 0.5 15 6 45 4 2RCR 030 005 100 3 0.5 3 10 50 6
2RCR 015 005 080 1.5 0.5 1.5 8 45 4 2RCR 030 005 120 3 0.5 3 12 55 6
2RCR 015 005 100 1.5 0.5 15 10 50 4 2RCR 030 005 160 3 0.5 3 16 55 6
2RCR 015 005 120 15 0.5 15 12 50 4 2RCR 030 005 200 3 0.5 3 20 60 6
2RCR 015 005 160 1.5 0.5 1.5 16 50 4 2RCR 030 005 250 S 0.5 S 25 65 6
2RCR 015 005 200 1.5 0.5 1.5 20 50 4 2RCR 030 005 300 3 0.5 3 30 70 6
2RCR 015 005 220 15 0.5 15 22 60 4 2RCR 030 005 350 3 0.5 8 35 75 6
2RCR 015 005 250 1.5 0.5 15 25 60 4 2RCR 030 005 400 3 0.5 3 40 80 6
2RCR 020 002 060 2 0.2 2 6 45 4 2RCR 040 002 050 4 0.2 4 12 50 4
2RCR 020 002 080 2 0.2 2 8 45 4 2RCR 040 002 070 4 0.2 4 20 70 4
2RCR 020 002 100 2 0.2 2 10 50 4 2RCR 040 002 120 4 0.2 4 12 B 6
2RCR 020 002 120 2 0.2 2 12 50 4 2RCR 040 002 160 4 0.2 4 16 55 6
2RCR 020 002 160 2 0.2 2 16 50 4 2RCR 040 002 200 4 0.2 4 20 60 6
2RCR 020 002 200 2 0.2 2 20 50 4 2RCR 040 002 250 4 0.2 4 25 65 6
2RCR 020 002 250 2 0.2 2 25 60 4 2RCR 040 002 300 4 0.2 4 30 70 6
2RCR 020 002 300 2 0.2 2 30 70 4 2RCR 040 002 350 4 0.2 4 35 75 6
2RCR 020 003 060 2 0.3 2 6 45 4 2RCR 040 002 400 4 0.2 4 40 80 6
2RCR 020 003 080 2 0.3 2 8 45 4 2RCR 040 002 450 4 0.2 4 45 90 6
2RCR 020 003 100 2 0.3 2 10 50 4 2RCR 040 002 500 4 0.2 4 50 100 6
2RCR 020 003 120 2 0.3 2 12 50 4 2RCR 040 003 050 4 0.3 4 12 50 4
2RCR 020 003 160 2 0.3 2 16 50 4 2RCR 040 003 070 4 0.3 4 20 70 4
2RCR 020 003 200 2 0.3 2 20 50 4 2RCR 040 003 120 4 0.3 4 12 55 6
2RCR 020 003 250 2 0.3 2 25 60 4 2RCR 040 003 160 4 0.3 4 16 55 6
2RCR 020 003 300 2 0.3 2 30 70 4 2RCR 040 003 200 4 0.3 4 20 60 6
2RCR 020 005 060 2 0.5 2 6 45 4 2RCR 040 003 250 4 0.3 4 25 65 6
2RCR 020 005 080 2 0.5 2 8 45 4 2RCR 040 003 300 4 0.3 4 30 70 6
2RCR 020 005 100 2 0.5 2 10 50 4 2RCR 040 003 350 4 0.3 4 85 75 6
2RCR 020 005 120 2 0.5 2 12 50 4 2RCR 040 003 400 4 0.3 4 40 80 6
2RCR 020 005 160 2 0.5 2 16 50 4 2RCR 040 003 450 4 0.3 4 45 90 6
2RCR 020 005 200 2 0.5 2 20 50 4 2RCR 040 003 500 4 0.3 4 50 100 6
2RCR 020 005 250 2 0.5 2 25 60 4 2RCR 040 005 050 4 0.5 4 12 50 4
2RCR 020 005 300 2 0.5 2 30 70 4 2RCR 040 005 070 4 0.5 4 20 70 4
2RCR 025 002 100 2.5 0.2 2.5 10 50 4 2RCR 040 005 120 4 0.5 4 12 B8 6
2RCR 025 002 160 2.5 0.2 2.5 16 50 4 2RCR 040 005 160 4 0.5 4 16 55 6
2RCR 025 002 200 2.5 0.2 2.5 20 50 4 2RCR 040 005 200 4 0.5 4 20 60 6
2RCR 025 002 250 2.5 0.2 2.5 25 60 4 2RCR 040 005 250 4 0.5 4 25 65 6
2RCR 025 002 300 2.5 0.2 2.5 30 70 4 2RCR 040 005 300 4 0.5 4 30 70 6
2RCR 025 003 100 2.5 0.3 2.5 10 50 4 2RCR 040 005 350 4 0.5 4 35 75 6
2RCR 025 003 160 2.5 0.3 2.5 16 50 4 2RCR 040 005 400 4 0.5 4 40 80 6
2RCR 025 003 200 2.5 0.3 2.5 20 50 4 2RCR 040 005 450 4 0.5 4 45 90 6
2RCR 025 003 250 2.5 0.3 2.5 25 60 4 2RCR 040 005 500 4 0.5 4 50 100 6
2RCR 025 003 300 2.5 0.3 2.5 30 70 4 2RCR 050 002 150 5 0.2 6 15 60 6
2RCR 025 005 100 25 0.5 2.5 10 50 4 2RCR 050 002 250 5 0.2 6 25 70 6
2RCR 025 005 160 2.5 0.5 2.5 16 50 4 2RCR 050 002 300 5 0.2 6 30 70 6
2RCR 025 005 200 2.5 0.5 2.5 20 50 4 2RCR 050 002 400 ® 0.2 6 40 80 6
2RCR 025 005 250 2.5 0.5 2.5 25 60 4 2RCR 050 002 500 5 0.2 6 50 100 6
2RCR 025 005 300 2.5 0.5 2.5 30 70 4 2RCR 050 005 150 5 0.5 6 15 60 6
2RCR 030 002 100 3 0.2 3 10 50 6 2RCR 050 005 250 5 0.5 6 25 70 6
2RCR 030 002 120 3 0.2 3 12 55 6 2RCR 050 005 300 5 0.5 6 30 70 6
2RCR 030 002 160 S 0.2 & 16 55) 6 2RCR 050 005 400 5 0.5 6 40 80 6
2RCR 030 002 200 3 0.2 3 20 60 6 2RCR 050 005 500 ® 0.5 6 50 100 6
2RCR 030 002 250 S 0.2 & 25 65 6 2RCR 050 010 150 5 1 6 15 60 6
2RCR 030 002 300 3 0.2 3 30 70 6 2RCR 050 010 250 5 1 6 25 70 6
2RCR 030 002 350 3 0.2 3 & 75 6 2RCR 050 010 300 5 1 6 30 70 6
2RCR 030 002 400 3 0.2 3 40 80 6 2RCR 050 010 400 ® 1 6 40 80 6
2RCR 030 003 100 & 0.3 & 10 50 6 2RCR 050 010 500 5 1 6 50 100 6
2RCR 030 003 120 3 0.3 3 12 55 6 2RCR 060 005 200 6 0.5 7 20 60 6
2RCR 030 003 160 S 0.3 & 16 59 6 2RCR 060 005 400 6 0.5 7 40 90 6
2RCR 030 003 200 3 0.3 3 20 60 6 2RCR 060 010 200 6 1 7 20 60 6
2RCR 030 003 250 8 0.3 & 25 65 6 2RCR 060 010 400 6 1 7 40 90 6
2RCR 030 003 300 3 0.3 3 30 70 6

Materiale Pronta Consegna * Parametri di taglio: pag.17
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Fresaperacciaibonificatietempratifinoa62HRC

R s

(R o M— |
R

Ottima resistenza all’'usura grazie al rivestimento PVD a base Si. % .éf § S Wg

Elevata tolleranza del filo tagliente.
Ottima finitura superficiale.
Prestazioni eccellenti in alta velocita garantita dal metallo duro z

ize D Tolerance

Ultra micrograna (0,2um). D<@6 +0~ 001mm
D> (6 +0~ -0.015mm

v
C L2 N

unita: mm

i i Raaal Lungh.  Lungh. Lungh. i Codice Diametr Ragal Lungh.  Lungh. Lungh. i
Prodoto 0 WU U W Bodome T WU Mge WE  E
4RCR 030 002 100 3 0.2 3 10 50 6 4RCR 040 005 160 4 0.5 4 16 55 6
4RCR 030 002 160 3 0.2 3 16 55 6 4RCR 040 005 200 4 0.5 4 20 60 6
4RCR 030 002 200 3 0.2 3 20 60 6 4RCR 040 005 250 4 0.5 4 25 65 6
4RCR 030 002 250 3 0.2 3 25 65 6 4RCR 040 005 300 4 0.5 4 30 70 6
4RCR 030 002 300 3 0.2 3 30 70 6 4RCR 040 005 350 4 0.5 4 35 75 6
4RCR 030 002 350 3 0.2 3 35 75 6 4RCR 040 005 400 4 0.5 4 40 80 6
4RCR 030 002 400 3 0.2 3 40 80 6 4RCR 040 005 450 4 0.5 4 45 90 6
4RCR 030 002 500 3 0.2 3 50 100 6 4RCR 040 005 500 4 0.5 4 50 100 6
4RCR 030 003 100 3 0.3 3 10 50 6 4RCR 050 002 160 5 0.2 5 16 60 6
4RCR 030 003 160 3 0.3 3 16 55 6 4RCR 050 002 300 5 0.2 5 30 70 6
4RCR 030 003 200 3 0.3 3 20 60 6 4RCR 050 002 400 5 0.2 5 40 80 6
4RCR 030 003 250 3 0.3 3 25 65 6 4RCR 050 002 500 5 0.2 5 50 100 6
4RCR 030 003 300 3 0.3 3 30 70 6 4RCR 050 003 160 5 0.3 5 16 60 6
4RCR 030 003 350 3 0.3 3 35 75 6 4RCR 050 003 300 5 0.3 5 30 70 6
4RCR 030 003 400 3 0.3 3 40 80 6 4RCR 050 003 400 5 0.3 5 40 80 6
4RCR 030 003 500 3 0.3 3 50 100 6 4RCR 050 003 500 5 0.3 5 50 100 6
4RCR 030 005 100 3 0.5 3 10 50 6 4RCR 050 005 160 5 0.5 5 16 60 6
4RCR 030 005 160 3 0.5 3 16 55 6 4RCR 050 005 300 5 0.5 5 30 70 6
4RCR 030 005 200 3 0.5 3 20 60 6 4RCR 050 005 400 5 0.5 5 40 80 6
4RCR 030 005 250 3 0.5 3 25 65 6 4RCR 050 005 500 5 0.5 5 50 100 6
4RCR 030 005 300 3 0.5 3 30 70 6 4RCR 050 010 160 5 1 5 16 60 6
4RCR 030 005 350 3 0.5 3 35 75 6 4RCR 050 010 300 5 1 5 30 70 6
4RCR 030 005 400 3 0.5 3 40 80 6 4RCR 050 010 400 5 1 5 40 80 6
4RCR 030 005 500 3 0.5 3 50 100 6 4RCR 050 010 500 5 1 5 50 100 6
4RCR 040 002 050 4 0.2 4 12 50 4 4RCR 060 002 200 6 0.2 7 20 60 6
4RCR 040 002 070 4 0.2 4 20 70 4 4RCR 060 002 400 6 0.2 7 40 80 6
4RCR 040 002 130 4 0.2 4 13 55 6 4RCR 060 002 500 6 0.2 7 50 100 6
4RCR 040 002 160 4 0.2 4 16 55 6 4RCR 060 003 200 6 0.3 7 20 60 6
4RCR 040 002 200 4 0.2 4 20 60 6 4RCR 060 003 400 6 0.3 7 40 80 6
4RCR 040 002 250 4 0.2 4 25 65 6 4RCR 060 003 500 6 0.3 7 50 100 6
4RCR 040 002 300 4 0.2 4 30 70 6 4RCR 060 005 200 6 0.5 7 20 60 6
4RCR 040 002 350 4 0.2 4 35 75 6 4RCR 060 005 400 6 0.5 7 40 80 6
4RCR 040 002 400 4 0.2 4 40 80 6 4RCR 060 005 500 6 0.5 7 50 100 6
4RCR 040 002 450 4 0.2 4 45 90 6 4RCR 060 010 200 6 1 7 20 60 6
4RCR 040 002 500 4 0.2 4 50 100 6 4RCR 060 010 400 6 1 7 40 80 6
4RCR 040 003 050 4 0.3 4 12 50 4 4RCR 060 010 500 6 1 7 50 100 6
4RCR 040 003 070 4 0.3 4 20 70 4 4RCR 080 005 220 8 0.5 9 22 65 8
4RCR 040 003 130 4 0.3 4 13 55 6 4RCR 080 005 400 8 0.5 9 40 100 8
4RCR 040 003 160 4 0.3 4 16 55 6 4RCR 080 010 220 8 1 9 22 65 8
4RCR 040 003 200 4 0.3 4 20 60 6 4RCR 080 010 400 8 1 9 40 100 8
4RCR 040 003 250 4 0.3 4 25 65 6 4RCR 100 005 240 10 0.5 1 24 70 10
4RCR 040 003 300 4 0.3 4 30 70 6 4RCR 100 005 400 10 0.5 1 40 100 10
4RCR 040 003 350 4 0.3 4 35 75 6 4RCR 100 010 240 10 1 1 24 70 10
4RCR 040 003 400 4 0.3 4 40 80 6 4RCR 100 010 400 10 1 11 40 100 10
4RCR 040 003 450 4 0.3 4 45 90 6 4RCR 120 005 260 12 0.5 13 26 80 12
4RCR 040 003 500 4 0.3 4 50 100 6 4RCR 120 005 400 12 0.5 13 40 10 12
4RCR 040 005 050 4 0.5 4 12 50 4 4RCR 120 010 260 12 1 13 26 80 12
4RCR 040 005 070 4 0.5 4 20 70 4 4RCR 120 010 400 12 1 13 40 10 12
4RCR 040 005 130 4 0.5 4 13 55 6

Materiale Pronta Consegna * Parametri di taglio: pag.19
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4CNR

?1~06 28~016

FRESA TORICA 4 TAGLI - ,.\a

Fresaperacciaibonificatietempratifinoa62HRC A g
P J

esistenza all’'usura grazie al rivestimento PVD a base % ,{ “jn

t'oI.Ieranza del.fl!o tagliente. U . |

finitura superficiale.

ioni eccellenti in alta velocita garantita dal metallo duro S O Toerance

icrograna (0,2pm). D<gg | 0~ 00imm

D> 76 +0~ -0.015mm
unita: mm
Codice Diametro Raggio Lungh. — Lungh.  qonng Codice Diametro Raggio Lungh. — Lungh. o,
Tagliente  Total Tagliente  Total
Prodotto ®) weow o Prodotto 0 Ry EOEE 9T O
4CNR 040 002 060 4 R0.2 9 60 4 4CNR 060 010 060 6 R1 1 60 6
4CNR 040 002 080 4 R0.2 9 80 4 4CNR 060 010 080 6 R1 13 80 6
4CNR 040 002 S06 4 R0.2 10 70 6 4CNR 080 005 070 8 RO.5 16 70 8
4CNR 040 003 060 4 R0.3 9 60 4 4CNR 080 005 090 8 R0.5 19 90 8
4CNR 040 003 080 4 R0.3 9 80 4 4CNR 080 005 110 8 R0.5 19 110 8
4CNR 040 003 S06 4 R0.3 10 70 6 4CNR 080 010 070 8 R1 16 70 8
4CNR 040 005 060 4 R0.5 9 60 4 4CNR 080 010 090 8 R1 19 90 8
4CNR 040 005 080 4 RO.5 9 80 4 4CNR 080 010 110 8 R1 19 110 8
4CNR 040 005 S06 4 R0.5 10 70 6 4CNR 100 005 075 10 RO.5 19 75 10
4CNR 040 010 060 4 R1 9 60 4 4CNR 100 005 100 10 RO.5 22 100 10
4CNR 040 010 080 4 R1 9 80 4 4CNR 100 005 120 10 RO.5 22 120 10
4CNR 040 010 S06 4 R1 10 70 6 4CNR 100 010 075 10 R1 19 75 10
4CNR 050 002 S06 5 R0.2 13 75 6 4CNR 100 010 100 10 R1 22 100 10
4CNR 050 003 S06 5 R0.3 13 75 6 4CNR 100 010 120 10 R1 22 120 10
4CNR 050 005 S06 5 R0.5 13 75 6 4CNR 120 005 080 12 RO.5 22 80 12
4CNR 050 010 S06 5 R1 13 75 6 4CNR 120 005 110 12 RO.5 26 110 12
4CNR 060 005 060 6 R0.5 11 60 6 4CNR 120 010 080 12 R1 22 80 12
4CNR 060 005 080 6 R0.5 13 80 6 4CNR 120 010 110 12 R1 26 110 12
Materiale Pronta Consegna * Parametri di taglio: pag.19

4scU

FRESA TORICA 4 TAGLI PER SGROSSATURA M
IN ALTI AVANZAMENTI
Fresaperacciaibonificatietempratifinoa62HRC % K s J
fss— "]
Lal o, i ‘
joni eccellenti in alta velocita garantita dal metallo duro
icrograna (0,2um). Size D Tolerance
D=6 +0~ -0.01mm

esistenza all'usura grazie al rivestimento PVD a base

tolleranza del filo tagliente. . A
P =T
L2

a per lavorazioni gravose di sgrossatura.

L ‘

D> 76 +0~ -0.015mm

unita: mm
Codice Diametro Raggio Lungh. — Lungh.  Lungh. e, Codice Diametro Raggio Lungh. ~ Lungh.  Lungh. e,
Tagliente  Utle  Total Tagliente  Utile  Total

Prodotto 9 ®) W 1 n O Prodotto ¢ ®) W G o
4SCU 060 010 150 6 1 6 15 60 6 4SCU 100 020 250 10 2 10 25 90 10
4SCU 060 015 150 6 15 6 15 60 6 4SCU 100 020 300 10 2 10 30 120 10
4SCU 080 010 200 8 1 8 20 80 8 4SCU 120 020 300 12 p) 12 30 100 12
4SCU 080 020 200 8 2 8 20 80 8 4SCU 120 030 250 12 3 12 25 80 12

Materiale Pronta Consegna * Parametri di taglio: pag.20
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s QDO

26~020

FRESA CILINDRICA 4 TAGLI SERIE STANDARD
Fresaperacciaibonificatietempratifinoa62HRC

resistenza all’'usura grazie al rivestimento PVD

olleranza del filo tagliente.
initura superficiale.
ni eccellenti in alta velocita garantita dal metallo dur Size 0 Tolerance

D= @5.5 +0~-0.01mm
ograna (0,2um). D>055 | +0~-0.02mm

unita: mm
Codice Diametro Lungh. Lungh. Gambo Codice Diametro Lungh. Lungh. Gambo
Taglient Total Taglient Total
Prodotto 0 e iy L) Prodotto 9 il iy ®
4SCE 040 110 070 4 11 70 6 4SCE 090 190 S10 9 19 70 10
4SCE 040 110 S04 4 11 45 4 4SCE 100 220 S10 10 22 70 10
4SCE 040 110 S06 4 11 45 6 4SCE 120 260 S12 12 26 75 12
4SCE 050 130 080 5 13 80 6 4SCE 140 260 S14 14 26 80 14
4SCE 050 130 100 5 13 100 6 4SCE 140 260 S16 14 26 90 16
4SCE 060 130 080 6 13 80 6 4SCE 160 350 S16 16 35 100 16
4SCE 060 130 100 6 13 100 6 4SCE 180 350 S18 18 35 100 18
4SCE 070 160 S08 7 16 60 8 4SCE 200 400 S20 20 40 100 20
4SCE 080 190 S08 8 19 60 8
Materiale Pronta Consegna * Parametri di taglio: pag.20

4SEM

01~@5 26~020

FRESA CILINDRICA 4 TAGLI 45° @—

Fresaperacciaibonificatietempratifinoa62HRC

s
T
resistenza all’'usura grazie al rivestimento PVD E [ “ j
olleranza del filo tagliente. L= 1 |
initura superficiale.
ni eccellenti in alta velocita garantita dal metallo dur Size D Tolerance

D<@5 +0~-0.0lmm
D>@5 +0~-0.02mm

ograna (0,2um).

unita: mm

Codice Diametro Lungh. Lungh. Totale Gambo Codice Diametro Lungh. Lungh. Totale Gambo
Prodotto 0 Tag{'ﬂ?')ne L (0) Prodotto 0 Tag(lﬁ')ne - ()
4SEM 040 160 S06 4 16 55 6 4SEM 120 500 S12 12 50 100 12
4SEM 050 180 S06 5 18 60 6 4SEM 160 350 S16 16 35 90 16
4SEM 060 200 S06 6 20 60 6 4SEM 160 500 S16 16 50 110 16
4SEM 080 250 S08 8 25 70 8 4SEM 200 400 S20 20 40 100 20
4SEM 100 300 S10 10 30 80 10 4SEM 200 500 S20 20 50 110 20
4SEM 120 400 S12 12 40 90 12

Materiale Pronta Consegna * Parametri di taglio: pag.21
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6SEM

06~08 o0~025

FRESA CILINDRICA 6/8 TAGLI 45° &:

Fresaperacciaibonificatietempratifinoa62HRC

L1 |

2d

esistenza all’'usura grazie al rivestimento PVD a base
ze ed eccentricita precise garantiscono ottime finiture
° progettata per alte velocita ed avanzamenti.

oni eccellenti in alta velocita garantita dal metallo dur:
ograna (0,2um).

Size D Tolerance
D<=@8 +0~-0.02mm
D>@8 |-0.01~-0.03mm

unita: mm
g?g&gﬁto Diaraetro T:;Li?i_%r:t'e Lungt(\i_;'otale Gezr[;l)bo g?g&gﬁto Diaraetro T:%E%Et'e Lungrzi_;'otale Ga(r[;l)bo
6SEM 060 150 S06 6 15 50 6 6SEM 120 300 S12 12 30 80 12
6SEM 060 200 S06 6 20 60 6 6SEM 120 400 S12 12 40 90 12
6SEM 060 250 S06 6 25 65 6 6SEM 120 500 S12 12 50 100 12
6SEM 080 200 S08 8 20 60 8 6SEM 160 350 S16 16 35 90 16
6SEM 080 250 S08 8 25 65 8 6SEM 160 500 S16 16 50 110 16
6SEM 080 300 S08 8 30 75 8 6SEM 160 650 S16 16 65 120 16
6SEM 080 350 S08 8 35 80 8 6SEM 200 450 S20 20 45 100 20
6SEM 100 250 S10 10 25 70 10 6SEM 200 600 S20 20 60 120 20
6SEM 100 350 S10 10 35 90 10 6SEM 200 800 S20 20 80 150 20
6SEM 100 450 S10 10 45 100 10

Materiale Pronta Consegna * Parametri di taglio: pag.21
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2KRB

© RPM : rev./min ® Feed : mm/min

Work PREHARDENED STEELS HARDENED STEELS HARDENED STEELS
m:;:::ls NAK SKD61, STAVAX SKD1 COPPER ALLOYS
(HRol HRe30 ~ 45 HRc45 ~ 55 HRe55 ~ 70
Radius of | Depth of Cut SPEED FEED Depth of Cut SPEED FEED Depth of Cut SPEED FEED Depth of Cut SPEED FEED
Ball Nose Ad mm) (min-") ( mmjmin) Ad mm) (min-") ( mmjmin) Ad mm) (min-") ( mmjmin) Ad mm) (min-") ( mmjmin)
R0.05 0.001~0.005 | 38,000~ 50,000 50~80 0.001~0.005 | 38,000 ~ 50,000 40~60 0.001~0.004 | 38,000~ 50,000 30~50 0.003~0.010 | 38,000~50,000 | 50~ 100
RO.1 0.001~0.010 |38000~50000| 200~350 | 0.001~0.009 |38000~50000 200~280 | 0.001~0005 |38000~50,000| 150~240 | 0.010~0.020 | 38,000~50,000 | 200~ 500
R0.15 0.004~0.018 | 38000~50000| 200~600 | 0.003~0.014 |38000~50000| 200~400 | 0.003~0.012 |38000~50000| 150~350 | 0.010~0.025 | 38,000~50,000 | 300~ 800
RO2 | 0.005~0020 |30000~45000| 250~800 | 0.003~0014 |30000~45000| 200~500 | 0.003~00M |30,000~45000 | 160~400 | 0.010~0.030 | 30,000~42,000 | 300~ 1,000
R0.25 0.006~0.020 | 25,000~42,000 | 300~700 | 0.004~0.014 |25000~42000| 250~500 | 0.003~0.07 |25000~42000| 220~400 | 0.010~0.030 | 30,000~42,000| 500~ 1400
R03 0.006~0.030 | 22,000~40,000 | 300~1,200 | 0.006~0.030 |22,000~40000| 250~800 | 0.003~0.015 |20,000~27,000 | 210~380 0.010~0.100 | 24,000~40,000 | 350~ 1,600
RO4 0.006~0.100 | 20,000~40,000 | 260~1,800 | 0.006~0.080 |20,000~40,000| 240~1500 | 0.006~0.021 |20,000~40000 | 190~480 | 0.030~0.100 | 20,000~40,000 | 450~ 2,000
R05 0010~0.200 | 20,000~ 38,000 | 500~2800 | 0.010~0080 |20,000~38,000 | 300~2400 | 0.007~0025 | 12,000~17,000 | 230~420 | 0.050~0.200 | 20,000 ~40,000 | 800~ 3,000
R0.6 0.050~0.100 | 20,000~ 30,000 | 600~2500 | 0.020~0.060 |20,000~30,000| 400~2300 | 0.01~0.020 | 13,000~ 14000 | 260~450 | 0.060~0.100 | 20,000~ 30,000 | 1,000~ 2,500
R0.75 0.050~0.200 | 18,000~ 30,000 | 600~3,100 | 0.020~0.180 | 18,000~ 30,000 | 550~2500 | 0.010~0.030 | 8500~ 1,000 | 200~400 | 0.100~0.300 | 18,000~ 30,000 | 1,200~ 3,000
R1.0 0.050~0.200 | 12,000~ 25,000 | 800~2400 | 0.030~0.120 | 12,000~ 20,000 | 850~2300 | 0.015~0035 | 7,000~ 8500 280~400 | 0.100~0.400 | 12,000~ 20,000 | 1,200~ 3,000
R15 | 0.050~0.200 | 10,000~ 20,000 | 1,100~3800 | 0.030~0.180 | 10,000~20,000 | 900~2900 | 0.020~0050 | 5200~6000 | 380~550 | 0.200~0500 | 16,000~ 20,000 | 1,800 ~4,000
R2.0 0.100~0.300 | 10,000~ 20,000 | 1,300~3,900 | 0.080~0.180 | 10,000~ 20,000 | 1,800~ 3,000 | 0.050~0.090 | 4,000~ 4,600 380~590 | 0.300~0500 | 16,000~ 20,000 | 2,600 ~4,000
R25 0.100 ~ 0.300 | 9,000 ~ 20,000 | 1,500 ~ 3,900 | 0.050 ~ 0.200 | 8,000 ~ 18,000 | 1,300 ~ 3,800 | 0.030 ~ 0.160 | 6,000 ~ 16,000 | 450~ 1,000 |0.300 ~ 0.500 | 9,000 ~ 20,000 | 2,600 ~ 4,000
R30 0.100 ~ 0.300 | 8,000 ~ 18,000 | 1,800 ~ 3,900 | 0.050 ~ 0.200 | 8,000 ~ 18,000 | 1,500 ~ 3,800 | 0.030 ~ 0.160 | 6,000 ~ 16,000 | 450~ 1,000 | 0.300 ~ 0.500 | 8,000 ~ 18,000 | 2,600 ~ 4,000
R40 |0.150~0.350 | 8,000 ~ 12,000 | 2,000 ~ 4,000 | 0.100 ~ 0.250 | 6,000 ~ 10,000 | 1,800 ~ 3,700 | 0.080 ~ 0.200 | 4,000 ~ 8,000 | 800~ 1,500 | 0.300 ~ 0.500 | 8,000 ~ 12,000 | 2,600 ~ 5,000
R5.0 | 0.200 ~0.400 | 6,000 ~ 11,000 | 2,000 ~ 4,000 | 0.100 ~ 0.300 | 4,000 ~ 9,000 | 1,800~ 3,700 | 0.080 ~0.250 | 3,000~ 8,000 | 800~ 1,500 | 0.300 ~ 0.500 | 6,000 ~ 11,000 | 2,600 ~ 5,000
R6.0 | 0.300~0.500 | 5,000 ~ 10,000 | 2,000 ~ 4,000 | 0.200 ~ 0.400 | 3,000~ 8,000 | 1,800~ 3,700 | 0.150 ~0.350 | 2,000~ 6,000 | 800~ 1,500 | 0.300 ~ 0.500 | 5,000 ~ 10,000 | 2,600 ~ 5,000
Depth of I
Cut \ i Ad

Parametri di taglio

2KCR

© RPM : rev./min ® Feed : mm/min

. PREHARDENED STEELS HARDENED STEELS
Work Material
NAK SKD61, STAVAX COPPER ALLOYS
Hardness( HRc) HRc30 ~ 45 HRcb5 ~ 70
Outside Diameter Depth of Cut SPEED FEED Depth of Cut SPEED FEED Depth of Cut SPEED FEED

Ad mm) (min-") ( mmymin) Ad mm) (min-") ( mmymin) Ad mm) (min-") ( mmymin)
02 0.002 ~0.005 30,000 ~ 38,000 80~ 150 0.002 ~0.005 32,000 ~ 42,000 60~120 0.002 ~0.005 30,000 ~ 38,000 120~220
0.3 0.005~0.007 28,000 ~ 35,000 100 ~ 200 0.003 ~ 0.006 30,000 ~ 36,000 80~ 160 0.005~0.018 28,000 ~ 35,000 180~ 260
04 0.005~0.010 25,000 ~ 30,000 200 ~ 350 0.003 ~0.008 28,000 ~ 35,000 120~ 300 0.005~0.024 25,000 ~ 30,000 200 ~ 360
05 0.005~0.020 18,000 ~ 30,000 200~ 500 0.005~ 0.010 20,000 ~ 25,000 150 ~ 350 0.005~0.030 22,000 ~ 30,000 220~ 600
0.6 0.006 ~ 0.030 18,000 ~ 30,000 180~ 600 0.006 ~ 0.020 12,000 ~ 25,000 100 ~ 400 0.006 ~ 0.030 18,000 ~ 30,000 250 ~ 650
0.7 0.007 ~0.030 18,000 ~ 30,000 140 ~ 650 0.007 ~0.020 12,000 ~ 25,000 100 ~ 450 0.007 ~ 0.050 18,000 ~ 30,000 250~ 700
08 0.008 ~0.030 14,000 ~ 25,000 250~ 1,100 0.008 ~0.025 12,000 ~ 25,000 150 ~ 900 0.008 ~ 0.060 14,000 ~ 25,000 400 ~ 1,400
1 0.010 ~ 0.050 14,000 ~ 25,000 250~ 1,100 0.005 ~ 0.050 10,000 ~ 20,000 150 ~ 900 0.010 ~ 0.080 14,000 ~ 25,000 500 ~ 2,000
12 0.010 ~ 0.050 11,000 ~ 25,000 300~ 1,100 0.008 ~ 0.050 10,000 ~ 18,000 150 ~ 800 0.010~0.080 11,000 ~ 25,000 600 ~ 2,000
15 0.015~0.090 10,000 ~ 20,000 300~ 1,600 0.005 ~ 0.060 8,000 ~ 18,000 180~ 1,000 0.015~0.090 10,000 ~ 20,000 800 ~ 2,000
2 0.020~0.120 9,000 ~ 18,000 300~ 2,000 0.010 ~0.050 8,000 ~ 16,000 250~ 1,000 0.020~0.130 9,000 ~ 18,000 1,200 ~ 2,500
25 0.050~0.130 | 8,000~ 18,000 300~ 2,000 0.035~0.070 | 8,000~ 16,000 250 ~ 1,000 0.050~0.130 | 8,000~ 18,000 | 1,200~ 2,800
3 0.030~0.150 | 5,000~ 18,000 400~ 1,800 0.010~0.080 | 6,000~ 10,000 250~ 1,000 0.030~0.200 | 5,000~ 18,000 | 1,500~ 3,000
4 0.030 ~0.200 | 5,000~ 14,000 500~ 1,500 0.025~0.200 | 4,000~ 10,000 300~ 1,000 0.030 ~0.300 | 5,000~ 14,000 | 1,500~ 3,200
5 0.100~0.200 | 5,000~ 14,000 500~ 1,800 0.100~0.200 | 4,000~ 13,000 400 ~ 1,500 0.100 ~0.400 | 5,000~ 14,000 | 1,500~ 3,200
6 0.100 ~ 0.200 4,000~ 9,000 1,000 ~ 2,000 0.100~0.200 | 4,000~ 13,000 800~ 1,200 0.200 ~0.400 | 8,000~ 14,000 | 2,500~ 3,500
8 0.100 ~ 0.200 3,500 ~ 6,000 1,000 ~ 2,000 0.100 ~ 0.200 3,500 ~ 7,500 800~ 1,200 0.200~0.400 | 7,000~ 12,000 | 2,500~ 4,000
10 0.100 ~ 0.200 3,000 ~ 5,000 1,000 ~ 2,000 0.100 ~ 0.200 3,000 ~ 6,000 800~ 1,200 0.200 ~0.400 | 5,000~ 12,000 | 2,500~ 4,500
12 0.100 ~ 0.200 3,000 ~ 5,000 1,000 ~ 2,000 0.100 ~ 0.200 3,000 ~ 5,000 800~ 1,200 0.200 ~0.400 3,000 ~ 9,000 2,500 ~ 4,500
16 0.100 ~ 0.200 1,800~3,000 | 1,000~2,000 | 0.100~0.200 1,800 ~ 3,000 800~ 1,200 0.200~0.400 | 1,800~3,000 | 2,500~ 4,500
20 0.100 ~ 0.200 1,200~2,500 | 1,000~2,000 | 0.100~0.200 1,200 ~ 2,500 800~ 1,200 0.200~0.400 | 1,200~2,500 | 2,500~ 4,500

D
Depth of Cut =
[ [ Ad

|EFFETIERRE |
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Parametri di ta

lio

© RPM : rev./min  Feed : mm/min

Work Material PREHARDENED STEELS NAK HARDENED STEELS SKD61, STAVAX HARDENED STEELS SKD11
Hardness( HRc) HRe30 ~ 45 HRe45 ~ 55 HReb5 ~ 70
Radius of Ball Nose Depth of Cut SF_‘EED FEEQ Depth of Cut SI?EED FEEQ Depth of Cut SF"EEIJ FEEQ
Ad mm) (min - ") ( mmmin) Ad mm) (min - ) ( mm/min) Ad mm) (min-) (- mm/min)
R0.05 0.003 50,000 170 0.002 42,000 150 0.001 40,000 100
RO.1 0.004 50,000 200 0.003 42,000 180 0.002 40,000 120
R0.15 0.005 45,000 320 0.004 42,000 300 0.003 40,000 180
R0.2 0.006 45,000 420 0.005 42,000 400 0.004 40,000 240
R0.25 0.007 45,000 530 0.006 42,000 500 0.005 40,000 300
R0.3 0.008 42,000 1,000 0.007 40,000 1,200 0.006 40,000 800
RO4 0.100 42,000 1,400 0.009 40,000 1,600 0.008 40,000 1,000
R0.5 0.10 40,000 2,600 0.10 30,000 2,000 0.10 25,000 1,300
R0.75 0.15 30,000 3,000 0.10 30,000 2,500 0.10 25,000 1,800
R1.0 0.20 25,000 3,000 0.20 25,000 2,500 0.15 20,000 1,800
R1.25 0.20 25,000 3,000 0.20 20,000 2,500 0.15 16,000 1,800
R15 020 20,000 3,000 0.20 18,000 2,500 0.15 14,000 2,000
R2.0 0.25 20,000 3,000 0.20 16,000 2,500 0.15 12,000 2,000
R2.5 0.25 18,000 3,000 0.20 14,000 2,500 0.15 9,000 2,000
R3.0 0.30 18,000 3,300 0.25 16,000 2,800 0.15 8,000 2,000
R4.0 0.40 16,000 3,300 0.30 12,000 2,800 0.20 7,000 1,500
R5.0 0.50 13,000 3,400 0.40 10,000 2,600 0.30 5,000 1,300
R6.0 0.60 7,000 2,000 0.50 6,000 1,800 0.40 4,000 1,100
R6.5 0.60 7,000 2,000 0.50 6,000 1,800 0.40 4,000 1,100
R7.0 0.70 5,000 1,800 0.60 4,000 1,300 0.45 3,000 800
R8.0 0.70 4,000 1,500 0.60 3,500 1,000 0.45 2,500 800
R10.0 0.80 2,500 1,200 0.70 2,000 1,000 0.50 1,800 800
Pf
Depth of Cut \M Ad
Pf=0.05D
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Parametri di ta

lio

4KCR

4RCR

© RPM : rev./min ® Feed : mm/min

. PREHARDENED STEELS HARDENED STEELS
Work Material NAK SKDG1, STAVAX HARDENED STEELS SKD 11
Hardness( HRc) HRc30 ~ 45 HRc45 ~ 55 HRcb5 ~ 70
Qutside Diameter Depth of Cut SPEED FEED Depth of Cut SPEED FEED Depth of Cut SPEED FEED
Ad mm) (min-") ( mm/min) Ad mm) (min-") ( mm/min) Ad mm) (min-") ( mm/min)
08 0.006 ~0.030 12,000 ~ 25,000 250~ 1,000 0.004 ~0.025 12,000 ~ 25,000 250~ 1,000 0.002~0.020 12,000 ~ 25,000 250~ 1,000
1 0.007 ~0.050 10,000 ~ 25,000 600~ 2,000 0.005 ~ 0.040 8,000 ~ 20,000 500 ~ 1,800 0.003 ~0.030 5,000 ~ 16,000 500 ~ 1,800
12 0.009 ~0.045 10,000 ~ 25,000 500 ~ 1,000 0.006 ~ 0.040 8,000 ~ 20,000 500 ~ 1,800 0.004 ~0.030 8,000 ~ 20,000 500 ~ 1,800
15 0.010 ~ 0.050 8,000 ~ 20,000 450 ~ 2,000 0.007 ~ 0.040 7,000 ~ 20,000 350~ 1,600 0.005~0.030 5,000 ~ 15,000 350~ 1,600
2 0.015~0.060 7,000~ 18,000 500~ 1,800 0.010 ~ 0.050 8,000 ~ 15,000 450 ~ 1,500 0.005~0.030 5,000 ~ 12,000 450 ~ 1,500
25 0.030~0.070 7,000 ~ 14,000 600 ~ 1,500 0.020 ~ 0.050 8,000~ 15,000 500~ 1,400 0.008 ~0.030 4,500 ~ 10,000 500~ 1,400
3 0.020 ~0.100 5,000 ~ 18,000 700~ 2,200 0.015~0.060 6,000 ~ 12,000 600~ 1,800 0.008 ~0.030 4,500 ~ 10,000 600~ 1,800
4 0.025~0.100 4,500 ~ 12,000 700~ 2,000 0.010 ~ 0.060 4,000 ~ 10,000 600~ 1,500 0.008 ~ 0.050 3,000~ 8,500 600~ 1,500
5 0.100 ~0.200 5,000 ~ 8,000 1,000 ~ 2,000 0.050 ~0.100 3,500 ~ 10,000 1,000 ~ 1,600 0.030 ~0.050 3,500~ 7,000 800~ 1,300
6 0.050 ~0.150 4,000 ~ 10,000 2,000 ~ 3,500 0.030~0.100 3,500 ~ 10,000 2,000 ~ 3,000 0.010 ~ 0.060 3,500 ~ 7,000 1,200~ 2,000
8 0.050 ~0.150 6,500 ~ 9,000 2,500 ~ 3,600 0.030~0.100 5,000 ~ 7,500 2,000 ~ 3,000 0.020 ~0.050 4,500 ~ 6,000 1,500 ~ 2,500
10 0.050 ~0.150 5,000 ~ 7,500 2,300 ~ 3,000 0.030~0.100 4,000 ~ 6,000 1,800 ~ 2,300 0.020 ~ 0.050 3,500 ~ 5,500 1,200~ 2,000
12 0.050 ~ 0.200 3,000~ 5,000 1,700 ~ 2,500 0.030~0.120 3,000~ 5,000 1,500 ~ 2,000 0.020 ~ 0.050 2,800~ 4,000 1,000 ~ 1,600
16 0.050 ~ 0.200 1,500 ~ 2,800 1,500 ~ 3,000 0.030~0.120 1,500 ~ 2,800 1,500 ~ 2,000 0.020 ~ 0.050 2,800~ 4,000 1,000 ~ 1,600
20 0.050 ~ 0.200 1,200 ~ 2,500 1,500 ~ 3,000 0.030~0.120 1,200 ~ 2,500 1,500 ~ 2,000 0.020 ~ 0.050 2,800~ 4,000 1,000 ~ 1,600
Depth of Cut ’7 I Ad

Parametri di ta

lio

4CNR

© RPM : rev./min ® Feed : mm/min

Material Carbon Steels Alloy Steels | Tools Steels Stainless Steels Hardened Steels Hardened Steels
S50/ SCM Prehardened Steels SKD61/NAK SUS304 | SUS316 SKD61 SKD1
Hardness ~ 30HRC 30 ~ 45HRC 45 ~ 55HRC 55 ~ 65HRC
Outside Diameter RPM FEED RPM FEED RPM FEED RPM FEED RPM FEED
Tmm 5,100 70 4,500 60 3,600 40 3,000 25 2,200 0
2mm 4,200 80 3,600 70 2,900 50 2,200 35 1,800 15
3mm 3,600 90 2,900 80 2,200 60 1,800 40 1,500 25
4mm 2,900 120 2,300 90 1,800 70 1,400 50 1,200 30
5mm 2,500 150 2,000 120 1,500 20 1,300 60 1,000 30
6mm 2,100 170 1,700 150 1,300 0 1,100 70 900 40
8mm 1,600 190 1,300 150 1,000 130 900 70 680 40
10mm 1,400 190 1,100 150 800 10 700 70 550 40
12mm 1,100 150 900 120 700 90 570 60 450 30
16mm 900 120 700 90 500 70 420 43 340 26
<0.050( Max. 0.5mm) ———— <0.020{ Max. 0.3mm)
D
DepthofCut = W:I <0.30( Max. 3mm)
%%’ 2000
<0.050( Max. 0.5mm)
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Parametri di ta

lio

© RPM : rev./min ® Feed : mm/min

Work Material PREHARDENED STEELS NAK HARDENED STEELS SKD61, STAVAX HARDENED STEELS SKD1
Hardness( HRc) HRe30 ~ 45 HRed5 ~ 55 HRe55 ~ 70
Outside Depth of Cut SPEED FEED Depth of Cut SPEED FEED Depth of Cut SPEED FEED
Diameter Ad mm) (min-) ( mmjmin) Ad mm) (min-") ( mmjmin) Ad mm) (min-") ( mmjmin)
15 0.030 ~0.050 28,000 ~ 38,000 2,500~ 6,000 0.030 ~0.050 20,000 ~ 30,000 2,000 ~5,000 0.005~0.015 |15,000~ 25,000 1,000~ 4,000
2 0.050 ~0.100 25,000 ~ 35,000 3,500~ 8,000 0.050 ~0.100 20,000 ~ 28,000 2,500~ 7,000 0.005~0025 |15,000~22,000| 1,500~ 6,000
3 0.050~0.100 | 20,000~ 27,000| 5,000~8,000 | 0.050~0.100 | 15,000~ 23,000| 4,000~7,000 | 0.008~0.025 | 10,000~ 18,000 3,000~ 6,000
4 0.050~0.100 | 13,000~ 18,000| 5,000~8,000 | 0.050~0.100 | 8,000~ 15,000 | 4,000~ 7,000 | 0.008~0.050 | 6,000~ 12,000 3,000 ~ 6,000
5 0.050 ~0.150 8,000~ 13,000 5,000 ~ 8,000 0.050 ~0.150 6,500 ~ 10,000 4,000~ 7,000 0.030 ~0.050 4,500 ~ 8,000 3,000 ~ 6,000
6 0.050~0.150 8,000~ 13,000 5,000 ~ 8,000 0.050 ~0.150 6,500 ~ 10,000 4,000~ 7,000 0.010~0.050 4,500 ~ 8,000 3,000 ~ 6,000
8 0.050 ~0.150 6,000 ~ 9,500 5,000 ~ 9,000 0.050 ~0.150 5,000 ~ 7,500 4,000 ~ 8,000 0.020 ~0.050 4,000 ~ 6,500 3,000 ~ 7,000
10 0.050~0.150 6,000~ 8,000 5,000 ~ 10,000 0.050~0.150 4,000~ 7,000 4,000~ 9,000 0.020 ~0.050 3,000 ~ 5,500 3,000 ~ 7,000
12 0.050~0.150 5,000 ~ 7,000 5,000 ~ 10,000 0.050~0.150 4,000~ 6,000 4,000~ 9,000 0.020 ~0.050 3,000 ~ 5,000 3,000 ~ 7,000
D
[€—>|
Depth of Cut

CLLAd

Parametri di ta

lio

4KCE

© RPM : rev./min ® Feed : mm/min

Work Material PREHARDENED STEELS NAK HARDENED STEELS SKD61, STAVAX HARDENED STEELS SKD 1
Hardness( HRc) HRc30 ~ 45 HRc45 ~ 55 HRchb ~ 70
Outside Depth of Cut SPEED FEED Depth of Cut SPEED FEED Depth of Cut SPEED FEED
Diameter Ad mm) (min-") ( mmjmin) Ad mm) (min-") ( mmjmin) Ad mm) (min-") ( mmjmin)

08 0.04 15,000 ~ 28,000 250 ~ 900 0.04 12,000 ~ 25,000 250~ 900 0.01 10,000 ~ 20,000 100 ~ 650

1 0.05 12,000 ~ 25,000 400~ 2,000 0.05 10,000 ~ 20,000 300~ 1,800 0.02 8,000~ 18,000 200~ 1,200
12 0.06 10,000 ~ 25,000 500 ~ 2,000 0.06 9,000 ~ 20,000 300~ 1,600 0.02 7,000~ 18,000 200~ 1,200
15 0.08 9,000 ~ 23,000 700~ 2,000 0.08 8,000 ~ 20,000 400~ 1,600 0.03 7,000 ~ 18,000 200~ 1,200
2 0.1 7,000 ~ 20,000 800~ 2,000 0.1 6,000 ~ 18,000 400~ 1,600 0.04 5,000 ~ 15,000 200~ 1,200
3 0.3 5,000 ~ 16,000 800~ 2,000 0.3 5,000 ~ 15,000 400~ 1,600 0.06 4,000 ~ 10,000 200~ 1,200
4 04 4,500 ~ 14,000 800~ 2,000 04 4,000 ~ 10,000 400~ 2,000 0.08 3,000~ 8,000 200~ 1,200
5 05 3,500 ~ 12,000 600~ 1,500 05 3,000 ~ 8,000 400~ 1,000 0.1 2,500 ~ 6,000 250~ 800

6 0.6 3,500~ 12,000 600~ 1,500 0.6 3,000~ 8,000 400~ 1,000 0.12 2,500~ 6,000 250 ~ 800

8 12 2,500 ~ 10,000 450~ 1,000 0.8 2,500~ 7,000 350 ~ 900 0.16 2,000 ~ 5,000 300~ 700

10 15 2,000 ~ 7,500 500 ~ 1,000 1 2,000 ~ 5,000 300~ 800 0.2 2,000 ~ 4,500 300~ 700

12 1.8 1,800 ~ 7,000 500 ~ 1,000 1.2 2,000 ~ 4,000 300~ 800 0.24 1,500 ~ 4,000 300 ~ 650

Rd Rd
Depth of Cut
Ad Ad
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Parametri di ta

lio

4KEM 4SEM

© RPM : rev.min ® Feed : mm/min

Work Material PREHARDENED STEELS NAK HARDENED STEELS SKD61, STAVAX HARDENED STEELS SKD 11
Hardness( HRc) HRe30 ~ 45 HRe45 ~ 55 HRcb5 ~ 70
Outside Depth of Cut SPEED FEED Depth of Cut SPEED FEED Depth of Cut SPEED FEED
Diameter Ad mm) (min-") ( mm/min) Ad mm) (min-") ( mm/min) Ad mm) (min-") ( mm/min)
1 0.05 12,000 ~ 25,000 400~ 2,000 0.05 10,000 ~ 20,000 300~ 1,800 0.02 8,000 ~ 18,000 200~ 1,200
12 0.06 10,000 ~ 25,000 500 ~ 2,000 0.06 9,000 ~ 20,000 300~ 1,600 0.02 7,000 ~ 18,000 200~ 1,200
15 0.08 9,000 ~ 23,000 700~ 2,000 0.08 8,000 ~ 20,000 400~ 1,600 0.03 7,000~ 18,000 200~ 1,200
2 0.1 7,000~ 20,000 800~ 2,000 0.1 6,000 ~ 18,000 400~ 1,600 0.04 5,000 ~ 15,000 200~ 1,200
3 0.3 5,000 ~ 16,000 800~ 2,000 0.3 5,000 ~ 15,000 400~ 1,600 0.06 4,000 ~ 10,000 200~ 1,200
4 04 4,500 ~ 14,000 800~ 2,000 04 4,000 ~ 10,000 400~ 2,000 0.08 3,000 ~ 8,000 200~ 1,200
5 0.5 3,500 ~ 12,000 600~ 1,500 0.5 3,000 ~ 8,000 400~ 1,000 0.1 2,500 ~ 6,000 250 ~ 800
6 0.6 3,500~ 12,000 600~ 1,500 0.6 3,000~ 8,000 400~ 1,000 0.12 2,500 ~ 6,000 250 ~ 800
8 12 2,500~ 10,000 450~ 1,000 12 2,500~ 7,000 350 ~ 900 0.16 2,000~ 5,000 300~ 700
10 15 2,000 ~ 7,500 500 ~ 1,000 15 2,000 ~ 5,000 300~ 800 0.2 2,000 ~ 4,500 300~ 700
12 18 1,800 ~ 7,000 500 ~ 1,000 18 2,000 ~ 4,000 300 ~ 800 0.24 1,500 ~ 4,000 300 ~ 650
Rd Rd
Depth of Cut Ad Ad

Parametri di ta

lio

6SEM

© RPM : rev./min ® Feed : mm/min

Material Allu;:::::ﬂ:?;:;?'” Hardened Steels Hardened Steels Hardened Steels
SKDT /SKDBT | NAK SKD61 | SKD11 | SUS420 SKDT1 | SKH | SKS SKDT1 [ SKH | SKS
Hardness ~ 45HRC 45HRC ~ 55HRC 55HRC ~ B0HRC B60HRC ~ 65HRC

Outside Diameter Length of Cut RPM FEED RPM FEED RPM FEED RPM FEED
bmm 15 3,200 820 2,600 600 2,200 540 2,000 500
25 1,700 360 1,300 260 1,100 190 900 150

gmm 20 2400 750 2,000 600 1,700 510 1,500 470
30 1,300 340 1,000 250 800 180 700 170

o 25 1,900 680 1,600 480 1,400 400 1,200 360
45 1,000 330 800 230 700 180 500 120

19mm 30 1,600 650 1,300 500 1,100 440 1,000 380
50 650 250 500 170 400 130 320 100

16mm 35 1,200 570 1,000 430 900 360 740 330
65 640 250 500 180 400 130 320 100

20mm 45 1,000 500 800 370 660 320 600 290
80 510 220 400 150 320 10 300 90

25mm 8F) 125 510 230 400 160 320 120 300 90

<0.03D <0.015D <0.01D
7 7
Short type <10 //// <10 4// <10
% Z
Depth of Cut
<0.005D
Long type 30D~4D
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NOTE
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Nuovo rivestimento
TISIN PLUS

ULTRA PRECISION

I 0.1RsR<1R 0.002mm
I I lI I I 1R<R=s2R  £0.003mm
— U 2R<R £0.005mm
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